o heute das Ih-
mezentrum gen
Himmel strebt,
standen noch vor
50 Jahren die massiven Fabrik-
gebiude der Mechanischen We-
berei. Das dort hergestellte Tex-
tilgewebe wurde unter dem
Markenbegriff ,,Lindener Samt*
in die ganze Welt geliefert.
Zusammen mit zwei hannover-
schen Kaufleuten griindeten die
Bankiers Adolph Meyer und
Alexander Abraham Cohen im
Jahr 1837 die Mechanische We-
berei. Dabei konnten sich die
Griinder auf eine lange Traditi-
on der Leineweberei in Linden
stiitzen. So gab es schon im 17.
Jahrhundert Weber-
haushalte im Dotf; eine gréfiere
Webersiedlung errichtete Graf
von Platen im 18. Jahrhundert,
und eine manufakturartige Da-
mast- und Drellweberei hatte

einzelne

sich seit einiger Zeit in Linden
angesiedelt. Fiir den Standort
der Mechanischen Weberei
wurde ein Grundstiick zwischen
Thme und Blumenauer Strale
gewihlt. So konnte das fiir die
Weberei benétigte Wasser di-
rekt der Thme entnommen wer-
den und durch den angrenzen-
den Thme-Hafen wurde der
Rohstoff Baumwolle kosten-
giinstig von Bremen per Schiff
angeliefert. Auf dem Gelinde
errichtete man ein dreigeschos-
siges Gebéude, in dem etwa 60
mechanische Webstiihle Platz
fanden sowie ein Gebéaunde fiir
Kesselanlage und Dampfma-
schine. Uber den achteckigen
Fabrikschornstein  wurde be-
richtet, dass er sogar den Linde-
ner Berg iiberragte. Nach Tradi-
tion damaliger Fabrikbesitzer
baute sich Mitgrinder Adolph
Meyer in Nihe der Produkti-
onzstitte ein Wohnhaus.

Die beschafften elsissischen
Webstithle eigneten sich jedoch
nur fiir die Herstellung von gro-
ben Baumwollgeweben. Mit
diesen Produkten konnte sich
die mechanische Weberei gera-
de so0 eben iiber Wasser halten,
da solche Textilwaren in priva-
ter Handweberei billiger herge-
stellt wurden und aullerdem die
hoch entwickelte englizsche Tex-
tilindustrie Europa mit giinsti-
gen FErzeugnissen versorgte.
Erst nach Authebung des Aus-
fuhrverbots ersetzte man im
Jahr 1850 die elséssizschen Web-
stithle durch englische Modelle
von besserer Qualitit, die eine
Produktionsausweitung auf den
Luxusartikel Baumwollsamt
{Velvet) zuliefien.

Die Ausgangslage fiir die Me-
chanische Weberei verbesserte
gich mit dem bevorstehenden
Beitritt Hannovers zum Zollver-
ein. Durch Schutzzélle sollten
englische Produkte — mit bisher
80 Prozent Marktanteil domi-
nant — vom hannoverschen
Markt femgehalten werden.
Meyer und Cohen planten nun
ob der besseren Situation
Grofles: Der englischen Ma-
schinenfabrik James C. Kay er-
teilte man den Aufirag, in Lin-
den eine Spinnerei modemster
Technologie nach englischem
Vorbild aufzubauen. Zwischen
1853 und 1855 entstand das Fa-
brikgebiude, das nach dem
Fairbaim'schen System ohne
den traditionellen Baustoff Holz
auskam. Eine Dampfmaschine
von 500 PS Leistung trieb iiber
vertikal und horizontal durch
alle Etagen verlaufende Trans-
missionswellen 400 mechani-
sche Webstithle und 668 auto-
matische Spinnmaschinen an.
Allein in der Spinnerei sollten

Glatterei

Mechanische Weberei zu Sinden

Blick vom Kuchengarten auf die Mechanische Weberel und in die Blumenauer Strale (rechts) mit dem sie-

benstockigen Hauptgebaude.

Die Mechanische Weberei zu Linden:

Der ,,Lindener Samt*
erobert die Welt

Von Torsten Bachmann

1100 Menschen Arbeit finden,
knapp ein Drittel der damals in
Linden wohnenden Bevolke-
rung. Arbeitskrifte von aufler-
halb mussten angeworben wer-
den, um den groBen Bedarf zu
decken. Der Zustrom fremder
Arbeiter und Arbeiterinnen er-
zeugte in Linden grofle Woh-
nungsnot, der Adolph Meyer
durch den Bau einer Arbeiter-
siedlung entgegenwirken woll-
te. Mit Baubeginn 1854 entstan-
den 28 Reihen- und Logierhiu-
ser entlang der nach Meyers
Frau benannten Fanny-
stralle — zu wenig, um die
Wohnungsnot zu reduzie-

ren.

Zu den katastrophalen
Wohnverhiltnissen  ka-

men noch die schlechten
Arbeitsbedingungen  in

der Mechanischen Webe-

rei: Ohrenbetéubender
Lirm durch die Maschi-

nen, Staubbelastung, Che-
mikalieneingatz und hohe
Luftfeuchtigkeit  durch
eingesprithten =~ Wasser-
dampf, um ein Austrock-

nen der Kettfiden zu ver-
hindem. Viele Frauen, Ju-
gendliche und Kinder
wurden eingesetzt, denn

ihre Arbeitskraft war bil-

liger und sollte die Kon-
kurrenzfihigkeit des Un-
temehmens férdern. Die
Lohne waren im Ver-
gleich zur Metallindustrie

sehr gering und reichten

eben gerade zum Uberle-

ben. Bei Arbeitsfehlem
wurden Strafgelder fallig,

die den Lohn reduzierten.

Der erste grofe Streik der
Textilarbeiter kam 1868.
Wegen verzogerter Baum-
wolllieferungen im ameri-
kanischen Biirgerkrieg

hatte die Mechanizche
Weberei Produktion und
Léhne gekiirzt. Nach dem

Ende der Krise, als Pro-
duktion und Gewinne
stiegen, blieben die L éhne

auf dem gekiirzten Ni-
veau. Zwei Wochen lang
streikien die Arbeiter fiir

Lohnerhéhungen, bis der

Lohnausfall sie wieder
zur Arbeitsauthahme
zwang. Mit  weiteren

Streiks in spéteren Jahren
konnten Verbesserungen
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der Lohn- und Arbeitsbedingun-
gen etreicht werden. 1873, mit-
ten im wirtschaftlichen Auf-
schwung, wurde eine Kinder-
pflegeanstalt erdfthet, die es
den verheirateten Fabrikarbeite-
rinnen ermdglichte, ihre Kinder
wihrend der Arbeitszeit dort
unterzubringen. In dieser Zeit
entstand auch eine weitere Ar-
beiterkolonie zwischen Pfarr-
land- und Velvetstralie.

Die Produktion baumwollener
Samtgewebe ab 1850 fithrte zu
griflerer Nachfrage und héhe-

echanische Weberei zu Linden,
Luftbild von 1925
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ren Gewinnen, so dass weitere
Gebiude errichtet wurden. Es
entstanden groBe Websile und
ein neues Hauptgebéiude an der
Blumenauer Strasse, das wegen
Platzmangel mit sieben Ge-
schossen ungewdhnlich hoch
ausfiel.

Die Bliitezeit der Mechanischen
Weberei begann in den siebzi-
ger Jahren des 19. Jahrhunderts.
QualitatsmaBig war der herge-
stellte Baumwollsamt der engli-
schen Konkumrenz fast ebenbiir-
tig. Eines Tages kamen zwei
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Arbeiter auf’ den Gedan-
ken, die bis dahin briun-
lich-schwarze Farbe des
Samts durch Aufstreichen
eines Firnis in einen blan-
schwarzen Farbton mit
seidigem Glanz zu ver-
bessem. Auf internationa-
len Ausstellungen, u.a. in
Wien und Philadelphia,
hiuften sich die Auszeich-
nungen und Preise fiir die
blau-schwarzen Erzeug-
nisse aus Linden. Das ge-
heime Farbeverfahren
verschaffie der Mechani-
schen Weberei einen Vor-
sprung gegeniiber den bis-
her iberlegenen engli-
schen Textilbetrieben.
Diese schickten schliel-
lich sogar ihre Rohwaren
nach Linden in die Firbe-
rei und mussten das ge-
firbte Produkt unter dem
Namen ,,Lindener Samt*
verkaufen.

Ab Mitte der 1920er Jah-
re finderte sich die Mode
und die Weltwirtschafis-
krise 1929 stiirzte die Me-
chanische Weberei an den
Rand des Abgrunds. Nach
einem Vergleichsverfah-
ren konnte die Produktion
in bescheidenem Umfang
weitergefiihrt werden, bis
die Firma den schweren
Zerstérungen des Zweiten
Weltkrieges erlag. Versu-
che, die alte Stellung wie-
derzugewinnen scheiter-
ten. 1961 wurde Konkurs
angemeldet und der Be-
trieb endgiiltig eingestellt.
Im Dezember 1970 riss
man die letzten Fabrikan-
lagen des traditionsrei-
chen Betriebes ab, um das
Thmezentrum bauen zu
kénnen. th
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Fabrikansicht um 1840
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Die Herstellung des Lindener Samtes

Auszug aus dem Buch "Mechanische Weberei zu Linden" (Erscheinungsjahr unbekannt)
Sammlung Jurgen Wessel

"Lindener Sammet wird auf iber 2200 Webstilhlen hergestellt und auf einer groken Anzahl
Spezialmaschinen der verschiedensten Ar, die das Gewebe bis zu seiner Vollendung zu
durchlaufen hat, zugeristet. Etwa 2500 Arbeiter finden dabei ihren Lebensunterhalt. Man
kann sich leicht vorstellen, dal® wohl kaum ein anderes Textilerzeugnis einen solch kompli-
zierten Werdegang durchzumachen hat. 30 Dampfkessel mit einem téglichen Verbrauch

von 8-10 Doppelladungen Kohle, erzeugen den nétigen Dampf zum Antrieb der Kraftanlagen
von zusammen Uber 4000 Pferdestarken.

Dadurch, dal} die Firma als Spezialfabrik die Ware selbst webt, farbt und fertig ausriistet, ist
sie in der Lage, weitgehendste Garantie fiir Lieferung stets gleich tadelloser Erzeugnisse zu
bieten. Um ein folgerichtiges Bild von deren Schaffenshergang zu gewinnen, beginnen wir
unseren Rundgang durch die gewaltigen Werke dort, wo die Austeilung der verschiedenen
Schulgare erfolgt. Alsdann sehen wir die maschinellen Vorbereitungen des Kettgarns auf
seinem mechanischen Wege des Spulens, Scherens, Schlichtens, Trocknens, Aufbdumen,
usw. Darauf gelangen die fertigen Ketten in den Websaal, um sich mit dem Schuf} zu Roh-
gewebe, das den Sammet noch nicht vermuten I&aRt, zu verschlingen. Nach weiteren Vorbe-
reitungen geht mit inm in der Schneiderei die gréite Umwandlung vor, wodurch dem unschein-
baren Rohstoff seine Eigenart als Sammet gegeben wird. Dem Zuschauer diinkt es ein Wunder,
mit welcher Gewandheit unter fachkundiger Hand die Nadelspitze die Noppen findet und das
in deren Spitze liegende seine Messer diese gleichmafig aufschneidet, wodurch der Flor
gebildet wird.

Nachdem das aufgeschnittene Gewebe tlichtig aufgekocht, dann zentrifugiert

oder abgesaugt und auf Dampfzylindern wieder getrocknet ist, kommt es auf Maschinen, denen

die Aufgabe zuféllt, durch bursten die Drehung des durchschnittenen und beim Waschen
aufgequollenen Fadens aufzuheben und die einzelnen Fasemn gleichm&Rig aufzurichten. Darauf
werden die Stoffe angewarmt, Uber glihende Sengeisen oder auch offene Gasflammen gefiihrt
und in Spezialapparaten, bei denen schnell sich drehende, mit Spiralmessem versehene Zylinder
auf ein feststehendes Untermesser arbeiten und dadurch wie eine Schere wirken, die vorstehenden
Fasern des Gewebes abgeschnitten.

Ein Hauptteil an der weiteren Verarbeitung des Sammets kommt alsdann der Farberei zu, in der
wiederum besonders die Buntfarberei Gelegenheit bietet, die aulergewohnlich grote Auswahl
der sich jederzeit im Betriebe befindlichen Farbténe zu sehen. In allen diesen Radumen herrscht
unumschrankt das nasse Element. Um es stets in der erforderlichen Reinheit zur Verfligung zu
haben, ist eine der gréf3ten bestehenden Wasserreinigungsanlagen im Betriebe. Sie liefert an
einem Arbeitstage etwa sieben bis acht Millionen Liter Wasser. Die gefarbten Zeuge erhalten
auf Barst-, Scher-, Glatt- und anderen Maschinen ihre letzte Veredelung und kommen dann zum
letzten Mal in den Kontrollsaal, um nach einer endgiltigen Prifung aufgemacht und vorschrifts-
mafig in Schachteln verpackt nach allen Teilen der Welt versandt zu werden.
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